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l. оппсяппекомпетепцпЕ.
1. 1. Акгуальпость компетеЕцпп.

одним чеповеком (кrпrеlrюм)

СоврмеIлшй ЗакрйщпС доIDкеН бьгь высокоразвитым чаповеком, технически грамотныrd

спеIцrалистом, уМ9ЮЩИМ СаIr{ОСтоятеJIьfiо решать поставJIенные перед ним задачи, знать современные теIценLuп,,

мирвой моды. Закрftцrлt явJяется спеIцIаJIистом широкоrо профи.пя, т. е. изютавJIивает одежд/ рsзJIичIъd
ассорммеIrrньrх груrш.

1.2. Професспв, по
компетеЕцпf,.

которым Jлlстпrкп смоr-},г трудоустIюЕться пос,ле поцпепrя девпой

3акройщшt в ателье и на фабршсу
Закройчшс-портной в атепье

школьвrкп Студепты спецпалвсты
29.01.05 Закроftчик 29.0l .05 29.01.05

Напмешованrе потепцпальцого
работодателr,

теJIя_
л. ми , 93Бооо (РоМЕи>

l 17342, Москвцул.Наушьй проезл, 20,

технопар кСлаваr>

моб.: +7 903 l54 7099
твл.: +7 495 718 5з51

оО0 <Лrпtсти)

\4З217 r. Можайск, ул.школьная, д.4г
:+l 496з8 6020зт

АО <Фраrг>

г. Москва, ул.Кочновский проезд д.20, ст. 1

7 495 228-72-05т
г.М lВильгельма Пика ,1.ооо <классика

1.3. Ссьrлкд пд обрrзоветепьЕцй п/пJtп прфсссЕопUrьпый стrЕдrрт,

Закроftцдлс - мастер в атепье по ремо}rry и пошиву одеж.ФI
по rrrrд}iвид/аJlьным заказам. Закрfuл< работаег непосредственно с заказчдсом швейного Iвделия, выявJцет епс
потребности, даёг рекомендацшl
по выбору ткаrпr и ф8соЕу IвдеJIия, оформлясг паспорг заказа, снимает мерки
с фигуры кпиекта, зарисовывает эскиз модели, строrг чертёж изделия, изготоRIIяет лека,rа, пронзводrг раскрой
ткани по детаJIям кроя, а TaJorrc перекраfiваJfiе дега.rей одеждд при её рмоrrге. Ог та.rrаrгга и вкуса закройпцtпФ
зависrr впешвtдl вид заказчика, }го творческая и набирilюцая все боJьцryю поrryлярностъ профессиl
на рынке трула в сфер оказания успуг насе.пеншо. В прцессе выпоJIнения заказа закроlлцяк перио.щ{ческп
встречается с заказчиком дJIя проведения примероц так как понадобrrгся подгон rзлелия по фпryр, устранеrи€
недочетов. Закроfuшл< изготав,пимет по шцивпд/аJIьным заказам пIвейlше rзделия различною назначения и дIя
рaзлиlпsD( кsт€горий насеJIения. В некоmрьгх qпучаD( всю рабоry, вкrшочая раскрй и пошив, выпоJIняет одшl
спеIцlалист - закрйщшt-поргной

Работая в ycJroBиr( фабрики, где ведется массовое производство одежды, обуви rrпr rтъпс
аксессуаров, зекрftrдrпt созлаег и применяет лекала дш раскроя материала. Такие профессионалы в больпrинств€
сщ^rаев работают с модеJIьераJi{и при создании EoBbD( образцов одеr(ды. При обладаrши р&a]Iичными Е{шыкамх

дашшй спеIцrалист может выпоJIнятъ фуrл<rцrи закроЁIщика-конструкюра.
IIшосы:

. актуаJIьность при любьгх условиях;

. возможностъ тудигься в шrдвr.rд/аJlьном порядке;

. худоr(ественный подtод к создаrпдо оде)i(ФI иJц{ обри;

. активно€ общешlе и реботе как с
так и в коJшективе;

. возможность рботать людд.r с ограниtlениями по здорвью;

. возмох(ность поФления высокой зарплаты.

Коптакты

l4З200, г. Можайск,

АО <Воеrrюрг>





1.4. Требовrппя к квя.лпфпкrцпп.

школьцпкr Сryдепты спецвалпсты
.Що;жеп зпвтьз
-технологию рескроя мркской
рубашкх;
-правшIа раскJIад(и лекаJI на
матери8ле;
-требования к качеству
выкреl*ъпt деталей;
-н8звания дсталей кроя
мlокской рубшпки;
-запрвIсу унIверса,льного и
спеrццльного швейного
оборудоваrпrя;
-реryлировку натя)кения
верхней и rпокяей юrrей;
-оборуловаrпrе лrи BJtarKHo-
TeIuIoBbD( работ и способы
ухода
за ним;
- правила безопасного труда
при
выпоJIнеяии разпиЕIньD( видов

рбот и поrФрrrоЙ
безопасности;
,Що.lшев yrreTb:
-выпопнять раскпадку лекаJI на
матернале с )леюм требоваl*пi
техrлrчесюп< условпй;
-переносить коFrryры лекал на
материаJl;
_выкраивать детаJIи издепия;
-прверггь качество
выкроеlпъпt деталей;
-комплектовать детаJЕr кроя
изделIй
-пользоваться шIструмеЕгаIdи

дш раскря rtздапшt
-рдцонально организовывать

рабочее место, собJподать
требования охршш тудц
осущеgгвJIять TeKylдrd уход за

рабо.шrrr местом.
Пметь пректпческпй опьгr:
-раскря материалов при
пошrве язделий
-нзюювJIения шейlъп<
изде.rтrд1;

-работы с эскгзами;
- р8Сюты на рзJп{lшом
швеlforом
оборудоваtлпt с применением
срдств малой механк}аIцпr;
выпоJIнения вJIDкяФ.
теrшовьrх рабm.

.Що,lжев зпrть:
-оборуловаrше,
приспособления для раскроя
матариалов;
-техяоJIогию раскря
матерпаJIов;
-пр8вцла расIo,Iад(и лекал на
материаJIе;
-названия деталей кря
мулсской рубаlши;
-требоваrпrя к качеству
выкренньrх дега.тей муr(ской

рубашки;
-мею,ФI использования
базовьпr лекаJI прн раскрое
изделrd для и}цивид/аJIьною
закл}чика.
-техrппсу графическю<

рисунков;
-техниIrеские усJlовия
выпоJIIrения ручIйDq
мацIlнIlьD( и утюr(ильньD(
работ;
-классI{фикшцrю и
ассоргпмеrfпше группы
шейlъоr изде.пий;
-совр€менные потфительские
требовавия к одеяqде;
-виды и назначение
техяоJIогиtlеского
боруловаrшя л.rя
изгоювлениf, кздепий, правила
ею экспrý/атаrппr;
-технологию пошив&
текствльнъD( издеппй;
-требовшпrя к качеству

текстильlъгх пздоrиfi
_режимы и параметры впФкно-

тепловой обрбопси швейньгх,

пздепий;
-основные вхды дефкгов,
возникающID( при
изгоmвJ!ении швейIfiD(
ItздеJши разJIичнопо
ассоргимеЕта.

.Що,шеп уметь:
-выпоJIIIять раскпадц/ лекаJI на
материале с )летом цебоваrпп1
техrсrческrл< условий;
_переносить ко}rryры лекал на
матерпал;
-выкраивать детаJIи rздеJIия;
-прверять качество
вьп<роею*пt детмей;
-KoMIUIeKToBaTb детали кроя
вдеrппtr разJIичною
ассорп&rента;
-корреrпФовать лекаJIа с

]леюм шIдiвllд/аJIьнъ,D(

.Що:шеп зпеть:
-раскрой швейньtх издепш1

разJIиlшого ассорп{l.{ента с
иOпользованием лок&п
конструкцш;
-раскрой подспадоцшь
прIлJIадъD( и скреIIJIяющо(
материаJIов в пакет
к заданному основпому
издепию
-подкралванио ме.пкlо< дегалей
швейньгх издеrrий разли.лrого
ассортимента
-комплекювание и проверк8
дsталей кря
-поJIюmвка IIIвейIъй изделIй
к примерка}{
-к}гоmвJIение швейньп<
изделкй

РаЗJIИЧНОГО аССОРГIЛtеЕГа ПО

Iщдивид/аJIьным заказам после
пршrерк
-ос)дцествJIение внуIри
прцессного кокгрJIя качестм
rтзгоюLпения швеftrьгх изде.пrfr

разJIичного ассоргимента
-выпоJIнение окончатеJIьной
вто
Iшейrъrх rвдшrd разлипlого
ассоргимента
,Щозпtеп уметь:
-рац!онаJIьно организовывать

рабочее месю, собJподать

тебовшrия охраны тудаэ
элекгробезопасностп, гигиены

тудa' поr(арной безопасносги,
осущестыtять теlсущий цол за

рабочим месгом
_коррекпФовать лек8JIа с

учеюм индивид/аJьньD(
особеюrостей фигур",
заказчика
-выпоJIIIять раскпадц/ лекал на
материале
-коIrтролирвать качество

раскп8,щи лекал и выкренньD(
дgгаJIей швеЁпrьн издеJtIд;

раап}rчною ассорIимента
-пользов8ться инстрrеЕrап.rи
Nlя раскроя rзде.пlпi

реаппtrного ассорIимента к}
текстrtJьньгх материаJIов
-выкраивать дегали швейньпr
изделий разJIичного
ассортимента
-ОСУЩеСТВJ'IЯГЬ ПОДГОmВКУ К
примеркапi и отшив швеrпfiв
изделий различltого
accopм}reHTa



особешrостей фшуры
заказчо(q
_поJIьзоваться инструментаrrи
мя рsскря rздепшi
разJIичного ассорIимеЕга к}
текстшIьньж материаJIов;
-palиoнaJlbнo орган}л}овывать

рабочее месю, со6.гподать
трсбоваtшя охраны тудц
осущестыIять т€куцrй у(од за

рабочим месюм.
пметь практпческrй опыт в:
-раскрое материалов прп
пошиве и пер€крое при ремонте
и обновлении изделIдi.
-попIиве издеrппi по
rfiдивид/альным заказам,
моде,пей оде)цды и бразцов
ассортиментньD( групп IIз

раз'JIичньп материалов.
Проtфессrопа.llьпые
компетепцпп:
ПК З.l. Выполнять раскладlry
лекал на м8териале;
IIК 3.2. Выкраивать детали
издеlпd;
ПК 3.З. Коrrгролировать
качество раскJIадки лек8JI It

выкроенньD( деталей.
IIK 4.1. Выпо.rпrягь поgтапЕуIо
обрабопсу швеftlого пздепия на
мшпивах !tп{ вр}^пryю с

разделением туда Ели
шrдiвид/ально;
ПК 4.Z. Полкраивать
отдеJIочные детаJIи и детаJш
под(JIадки;
ПК 4.З, Формировать
объемrrуо форму
поlryфабрш<ата, издеJIия с
использованием оборулования
Еля вJIaэI<но-тепловой

обработки;
IIК 4.4. Обс.гтlлt<изать швейlrое
оборудование и оборудовшrие
Nlя ь'IФl(но-тепловой
обработкя;
IIК 4.5. Соб.шодать првила
безопасного труда.

2. КоЕкJФсЕое зrдiппе
2.1. Краткое оппсдЕпе зlдsппя.

Задание состоит из,Фух мо,ryлей
Время вьшолнеlаrя эаданпяi

-выпоJIIIятьтФудовые действия
с собJIюдением требовашпi
охраны ТУДС
элекгробезопасности, гигиены
туда, пожарной безопасности
-пспользовать lmeforoe
оборудованио и оборулование
для ВТО при пошиве швейньrх
издеJtий рsзJIичного
ассортrшента
-осуществJlятъ т€кущий уход за
швейlъп,r оборудованием g
оборулованием лля ВТО
_поJIьзоваться инстру!rекгаr.rи и
приспособленпями при пошиве
швейrъrr< rзделий ратtrrчною
ассортимента
_применятъ операlцlонно-
техяологиIlеские каргы при
изготовJIении швейlъп<
издеJIЕй

раапиlшого ассортимента

-выполнять технологические
опершд{и по IвготовJIению
швейrъгх изделий раеrrичного
ассоргимента н8 оборудоваIпеr
и вр}qrrуо в соответствпи с
ГоСТ иТУ
-опредеJIять дефекrы
обрбсrгки и окончатеJIьной
отделки швейньrх изделI4;

разJIичного ассортш\{еЕга
Профессrопа.llьпый стапдrрт
33.0r5
Специа.lшст по ремоrrry и
rпrдвид/альному пошиву
швейlrых, трикотФкIъDq
меховыъ кожаньD( изделшi,
головньгх форов, изделий
текстиJIьной галантереи



Категория yracTrпrKoB <IllKorbпrrcи> 5 часов
(астрономrческие) Категория участников <Сryдеrггы> 6
часов (астрноллrческие)
Категория у,rастников <СпециаJIисты) 5 часов 30 минуг (астроноr.лrческие)

Катеrорпя 5rчастппков <<ШкольЕrкtо)

Описание внешнего вида

Мужские бермулы прямою сиJrуэт4 из смесовой х/б TKarпr. .Щ;пrна в готовом впде по
боковому шву 70 см. Верхrпrй срез бермул обработан притачным поясом, на резинке. Щентральная
часть пояса по пер,щей половинке бридж продубrпrровап4 без резипки. На перлпей половинке
бермуд выпоrпrеЕы накJIаrщые карманы. По rпrнtи входа в карма,Е, отделоIIЕая строч<а шлрlпrой
mва l .5 см. На за тrюr дета.rя< бермуд обработаны таJIьевые вытачки. Низ изделия обработшr ттmом

в по,щибку с закрьгrым срзом. ТIIггина шва в готовом виде 3.0 см. [Пирина ша настра!пlваЕIiя
накJIадного кармана равна 0.2 см. Отделоцrая сточка шириной шва 0.2 см от шва притаIшваrlrrя
пояса выпоJIнена по основной детаlш.

] t

I l



Категорвя участвпков <<Студештьо>

Описание впешrего вида

Категорпя 5rчесгппков <<СпецяаJIвстьD,

Мlжские бермушr прямого силуэтц из смесовой х/б ткани. ,Щ.тшна в готовом виде по боковому
ттrву 70 см. Верхпий срез бермул обработан обта.псой, внугренЕяя часть обтачки с открытым
обметдlЕьш\, срзом. Застежка на моJIнию и на одну обметанную петJIю и пуговицу. Передняя
часть бермуд с реJьефньБ{ швом. Отделотrая строчка по рельефному шву 0.2 см. На боковой
части передней половиЕке бермул обработаны верхпие и нижпие накJIадные карманы. По лrдrrпr

входа в верхяпй карман, отделотIная строчка шириной lша 1,5 см. Верхний срез Еижнrх
накJIаднъD( карманов обработаIl швом в подгибку с закрытым срезом, ширина подгиба З см. На
задiю( детаJIл( бермул обработаrrы таJIьевые вытачки и накJIадные карманы. Верхний срез задних
flакJIащrьD( KapмarroB обработаrr швом в подгибку с открытым обметаrrньпr срезом, ширина шва 3

см. Низ издеJIIrя обработлr приташrой мшrжетой, ширина манжеты в готовом виде 5.0 см.
Отделопrая строка шлриной шва 0.2 см проходит по IIIBy притачивания манжет.

I

]

Мужские бермушr прямого сшryэтц из смесовой х/б ткани. ф,шна в готовом виде по боковому
шу 70 см. Верхний срз бермул обработан притаIшым поясом, внутренЕяя часть пояса с
открытым обмgганЕьпt{ срезом. Застежка на моJIяию и на од{у обметдrrтую петJIю и rrуговицу.
Перлвrя часть бермул с рельефньа{ швом. Отдело.пrая cтpoIlкa по реrьефному шву 0.2 см. На
боковой части передней половшrке бермуд обработаны накJIад{ые карманы. Ширипа шэа
Еастачивания накJIqщою кармана равна 0.2 см. По JIинии входа в карман, отделоIIЕая cTpollкa
штриноЙ пва 1.5 см. На задrrх детаJID( бермул обработаны таJIьевые вытачки. Низ издеrпrя
обработан притаlrной манrкетой, ширина мапжеты в готовом виде 5.0 см. Отделотrм строчка
тrмршой ша 0.2 см по поясу от шва притатIивfilия.

Описапие внешпего вида



аип бпое описавпе ко ого

2.З. ПооIедовете"тьность выполнеЕпя з&дsЕпя,

Кrтегорип участппков: <<Школьнrrки>>.

Мо.ry:ъ 1 Вьrрезание комплекта лекал из бумажной основы

[оследоaетеьпость вып(швеп,.я мо}ryJlr
1 Пй*рr*

бумаге
соответствие сuецифпкшши детшrей bT},lKcKro< бермуд с детаJIями на

Prpaaur" KoMImeKT лекал из бlшажной основы

Го*"r"о "ч-о*енrую рабоry экспертам дIя оцеЕцвдпtя

Модуль 2, Расьтад<а лекшr па ткапи ских

2, Разложтть на ткани лекала издеJпrя гIи:тывая пить осЕовы

IIапмеповаппе
категорвп !лrастпхка

[Iапмеповаппе моryля Время
проведенпя
молуJIя t

о;ц^rеппый результат

Молу,ть l Вырзапие
комплекта лекllл из
бlмоrсrой основы t

олныи комплект лекал3Oмuнуm

Мо,пуrь 2. Раскла,ща
пекап
на ткzlни мркских бермуд

Рьпrоrпrепная рскладса
lлекм на жани
l

60 мшуm

Молуль 3. Пошв
м}я<ских бермчд

l80 мuнуп
г

отовое издеJше

Школьппк

Модуль 4 (ргиона.ъньп1)
Декорироваrие цздеJIия

Рыполнена отде,тса
готового издеJIия

30 мuнуп

Общее время вьпlолнения коIlкурсного задания: 5 часов
луль 1 Вырезшrие 0 l,,tuH комплект лекм

0 мuнуtп

отовое изделие

выполнениjI
одуль 1 Вырезание

ого заданI{я:

0 мuнуtп олный комплекг лекыI

60 мuнуп

отовое изделие

о.чуrь 4 (ргионаlьньй) олнеIlа отдеJIка

ткани кшх

ее часов

2. Раск.тlадка

лекал из
и основы

олЕеЕная раскJIа,ща
на ткtши

одуль 3. ПоIплв

одуль 4 фегиона.ьtъш1)

40 мuнуm

0 мuнуm олнена отделка
го

олуrь 2. Раск;rа,ща
ажной основы

лекал из

ыполнеIiаJI расклад€
на ткапи

тк{lни
rb 3. Поrшв 40 мuнуm

0мшуп

выполнения з Iания часов

FосJIедоватеIIьЕость выполнеЕпя мо,ryля
t. [роверить наJIIпше Еити основы на лекшlах деталей лrркских бермул

!ll

з



4. Обмешть лекала му-lкскюt бермул
5. fiоказать выпоJIнеI Iую рабоry экспертам дJIя оценивдшя

Модуrь 3. Пошв мухскm< бермул

Последоватеrьность выпоJIпеЕия операпJrй устанавJшвает cal\.l конкурсаЕт

Модуlь 4 ,Щекорирование мужских бермул

Щоследоватеьпость выпOJIпевuя мо,ryJIя
l [4з выданIrьD( декоративньD( элемеЕтов выпоJIнить отдеJIку издеJIия
2 Щоказатъ выпоJIненЕую рабоry экспертам дJIя оцепиваIrия

Категорпя учасгппков <<Ст5rдептьо>

Mo.ryrb 1 Вьцrезание комплекта лекал из брrажпой основы

ЕIоследовrтельпость выпшIЕеЕпя мо.ryля
I ЕIровф

Ьумаге
ить соотв€тýтше сп Фикшщи детаrей Iчr5окских бермул с детаJIями Еа

Г Тlоказать выпоJIненЕую работу экспертам для оцениванtrя

Morylb 2. Раскла,ща лекал на ткшш ьцпкских бермуд

FIо*"доr"r*"Еость выполЕеппя мо,ryJIя

-1.]Пpo"ep''" наJIиIше нпти осЕовы на лекаftrх дета.тrей лryскских бермул
2. ]Разлолю,rть на ткшlи лекапа мужсrcrх бермул )лштывая нить основы

Г]a"кре""." булавками лека;rа мужских бермуд ткшй
4. lОбмелить лекала пrуlкскrл< бермуд

Гtrоказать вьшоrшенную работу экспертам дIя оценивдlия

Модуш 2, Пошв мужскrлс бермул

Поg,rедоватезrьЕоqгь выполЕенпя мо,ryJIя
1. Рьтрезать детали мужских бермуд из основной и прокrrадотсой ткшrи
2. ЩроМ.тtировать детаJIи пояса, Jшнию входа в кармдI
3. Рьшrоlппrть обработку въ,rгач<и на заднtаt детатrяt бермуд
4. [Въшоrпrить обработку HaK;raдIbD( KapмzlýoB
5. Рьшоrпrить обработку боковою тттва бермуд
6. Ръшолнить обработку шагового ша бермуд
7. Рыпоrмь обработку сре,щею rп"а бермуд
8. Ръпrолнlтть обработку верхнего среза притачным поясом
9. Рьшолпить обработку нихсrею среза бермуд
l0. |Окончате.тьное ВТО издеrшя мужских бермуд
1 1. Щоказать выпоJIнеЕЕую работу экспертам дIя оценив{лния

Последовательность выпоJIЕенйя операций устававJIивает сам коIпqФсаIп

Пос.ледовате.пьпость выпOJIЕеЕпя модуJrя

депUш Д ИЗ ОСНОВЕОИ И .псой ткшlи1. Вырезать



накла,щlьD(
Рьшолнить рельефпьп< швов на передrю< детшя< бермуд

ыпо,,lнить застежки - моJIнIл]я

7. Вьпоlшгь обработку бокового ша берфл
ыполнить шагового rпва бермуд
ыполЕить сршlего rгrпа бермул

олЕить верхrтий среза поясом
1 1. Щьшrолнить обработку маrпссг
|2. етать петJIи на спец. Машлне на патах и заст€}ке
13. ГIришить rrуговIщI

ВТО издеrпrя лryжских бермуд
оказать выполненtтуто рабоry экспертд,l для оцеЕимния

2. Щролублировать дsтаJш обтатш, Jшнию входа в карман! ryJьфик
. Рьпо:пrить обработку выгачек на зад {х детаJIл( бермул

Модуль 4 .Щекорирование мужских бермул

Щос.llеловете.пьпость выполЕеЕЕя мо,ryJIя
1 Из выданньп< деiбративньD( элемептов выпоJIнить отдеJIку издеJIия
2 Щоказать выпоJIненЕую рабоry экспефам для оцеrпваrшя

Категорпя учlстнцков <<СпецпалпстьD)

Мо,чуль 1 Вьrрезаlrие комплекта лекал из бумажrой осЕовы

Мо,ry.ть 2. Раскла.щtа лекал на ткаrпr мужскю< бермуд

Mo,ryrb 3. Поrтrrrв мужскю< бермул

Последовательяость выполнения операций устаЕавIIивает сам коЕкурсаЕт

оследоватеJlьпость выпOJIЕепЕя мо|ryJIя

роверить соответствие сп икации детЕrл мужских д с детаJIями на

о основы
вып дJIя оценивд{ияэксп

Последоватqпьносгь выполвеЕrя мо.ryлs
l. Щроверить наJIFIие нити основы ва лекалах детадей Irrуlкскюt бермуд
2. Разлоllоть па ткаЕп лекала мJDкских бермуд 1^шгывая ншъ осЕовы
З. ýакрепить булавками лекала мужских бермуд Iкttни
4. Рбмелить лека,та мужскю< бермул
5. ГIоказать выпоJIнешlую работу экспергам дIя оцеЕЕваЕия

Цо*aдоr"r*rшость вып(мнеЕпя мо,ryля
l. Вырезать детали мужских бермуд из основпой и прокJIадочкой ткаrrи

детаJIи JIинию входа в

4. Рьшолнить обработкузадпrтх накJIа.щ{ьD( KapMtlHoB
5. Рьшолнить обработк5верхнlл< накJIадIьD( карманов

l 14.

г---lт

комплекг лекал из

2.



7. Рьшо,шrить обработку пат лля KapM.rHoB
8. Ръпrо:пrить обработку реrьефrъп< шов на передвrо< детшlп< бермуд
9. Рьшrо.lшrть обработкузаст€жки - моJIния
l0. РытIолнить обработку бокового шва бермуд
1 l. Рьшrотпlить обработку шаговою шва бермул

12. Рытrоrшить обработку срдrего rтrва бермуд
1 3 . Рьшо.тпrить обработку вершшй среза бермуд обта.шой
14. Рьшолнить обработку мшrжет
15. |Обметать петли на спец. Мшпине на патах и застеr(ке
16. Щриrшть rrуювшш
l 7. |Окончательное ВТО изделия мужских бермул
18. Щоказать выполненн}.ю работу экспертам для оцеЕивания

Молуlь 4 ,Щекорирвапие мужскпх бермуд

Щос;rедоватеlrьЕость выполЕеllrrя моryJIя
l Щз выданньD( декоративIIъD( элементов выполнить отдеJпqу издеJIия

Особые указеппr:
Что Morшo
Каж.Фй участник данной ко!дIет€ЕIIии может взяrь с собой на площащу дJuI выпоJIнения

коЕкурсного зqдания коробочry для храЕеIrия инструмеIrтов:

Нохоrицы поргновские, портновсюlй мел, сантиметрмя лентц под/шечка дJIя игл, набор lтл

дrя ру.пrьп< работ, булавки портЕовские, наперсток9 распарыватеIь, колышек, катуrпr<а бельп<

Еиток

что пельзя

Участникам запрщается брать с собой на copeBнoBaтeJlbrryo площцд(у все то, что не входЕт по

списку в коробо.л<у, гаджеты: телефон, планшет.

2.4. ЗOОh ЕзмеЕеЕие ковкурсЕого зlдаЕпя,

Есrrи KoвrqrpcHoe задllЕие по компетенIци <Закрйщrк> обЕародуЕтся заранее, то Эксперты

обязашы вЕести в нею как мини\.{ум 30Оlо изменениЙ, в пределlлх ограничеmi по оборулОВаНШО,

мат€риалаI\{ Е оснащеЕию площади, которые предоставJIяются Организатором чемпиоЕата.

.Щогусппше З 0Оlо изменешrя:

l. ВЕести измеЕенпя в 4 мо.ryrь изготовления издеJIия.

2. Изменить цветOвую гамму ткани дIя поши&r издеJIRя.

Не допустrпrrые3 0Ой изменения:

1. Изменкть фгрму и класс оборуловашrя. Его коrшсество Еа одlою
KoHKypc rтa в сторну умеЕьшешrя.
2. ИзменI{ть напленование издеJIия.

з. Измеrпrь фасов издеJIIIя.

4. Увеrлt пrть колrчество дегалей кроя ЕздеJIIIя из осЕовной ткаю,t.

5. Изменить состав ткаЕи дIя пошива издеJIия



2.5. КркгерЕи оцеЕкIl выполЕеЕпя зддаЕIIя.

Напмевовrпrrе моryля Задаппе балл

Молуль 1 Вьтрезаrrие
комплеrrа лекал I]з

бумажной основы

Рьrрзать

[**

лекала изделия из JIиста
11 l0 9

Модуль 2
Раскладка лекыr на тканц
r"rркскгх бермуд

Испоrьзчя комплект лекаJI

рыпоJIнить раскJIадку и

iобмеловку лекllл мужских
|бермуд на ткани,

31 30 28

Молупь 3

Пошлв муlкскrх бермул
и оппить мчжские

в
с эскизом

представленЕыми

4з 45 48

Мо.ryь 4
(ремопа;ьшй)

Декорлtроваяпе бермуд

Ььшоrшит

р"*

отдеJIку готового i5 l5

итого

15

l00



КАТЕГОРИЯ УIIАСТНИКОВ (ШКОЛЬНИКИ>

Мо,ryль 1 Вьrрезаrrие комIшеrта лекал из бумаяоrой основы

Вырезеть лекала IlздеJtпя пз лпста бумагr

.]\l! IIаименоваппе крrrгерхяIетодика проверкп крцтерЕя максимлльяые
баллы

1 поrпъй
комплект лекал

омплею лекал на
лекlш на

мплект лека,т на

i
1

1

2 лекатr ровные, без лекал
лекfu-I заз

1

1

з Запасы швов одинaковые ,

не срезаны, не добавлеIrы
JIпшля огршичения запаса шва срезана. запас
ща соответствует техниtlеским условиям

J

4 екаJIа tIистые, не мятые, HbD( IIятен

пормны не енные. не сложенные
екала не вЕешнrх по

1

1

1

итого ll

Используя комIшект лекаJI выполнпть рlск;rадlсу п обме:rовку лекrJr Еа ткlпп

м Ндимеповапlе ц)rгерпя
IVIетолпка 

проверкЕ кргrерпя макспма.льпьле
баллы

l сложена верно Еа ткани
каfiь лежит вIIо заломов

1

1

2 на ткани выпоJIнена ткани о о начfu'Iо
ткани конец

раск.падки вдоJть кромки, на од{наковом
от сгиба

1

1

1

з лекала по коJIичеству жены на ткани на

предстzвлепы в ожеЕы на ткани па
0

1

t
i

4 Лекшrа пе заходяг друг Еа
друг4 есть зtr}ор на
шЕриЕу лезвия Еожнщ

Лекшlа не зaцодят друг на друr4 есть запор на
Епирину лезвия Еожншд

з

5 Нить основы в рчюкJIа,ще
соответствует
техцическим условЕям

флевм нить на всех детаJIл( кроя соответствует

ffiеченной 
линии на лекалах ( погрешность 2

)

6 булавок на противополо)ю{ьD( cтopoнllx одного лекма ,

соответствует лавки вколоты в одном
чсловиям углы на детiUID( закреплены булавкаI\.lи,

е междz булавками 10 см,15 см, 20 см
зависимости от детмей

з

з

7 еловка лекал на ткани овка лекtш на ткани выпоJIнена на
меловка лекал на ткани выпоJшена на
меловка лекал на ткапи выпоJIнена на

1

1

1

8 толrшrна rинии
обмеловrоr l r,п.r [Голщина 

rшнии обмеловки 1 l"пr,r з

9 обмеловки еловки
обмеловки не прерывиФая

1

1

10 чее место в специаJIьной подaшеtке, иЕструмент

вкям
техническим разбросан по столу

J

итого 31

Моryль 2 Раскладка лекыr па ткани Iчrуlкских бермуд

лекалах нет

разложены на ткzши на

ин
йЕ

la|az



Моryль 3 Поrшrв r"ryтссштх бермул

Моryль 4 (регионаlrьный) .Щекорировшlие брилк

Раскроить lI отшпть мJr'rкскпе бершулы в соответетвпя с эскизом , техIIическЕм
оппсаннем l предстILIIеЕЕымп лекtJIамп
}l! пмеllованпе крrтерЕя rетодЕкд проверкп крЦ'герпя максltмальпые

ба.плы
1 IIIвы ковые швы ровные, скJIадок не

о и одинаковой д;шнны
швы рвЕые, без складок не

о , и одлнаковой дтrrпrы
шов скJIадок не

2

2
2 t ce в_rrугренние швы

оораоотаны
[Все внугренние швы з

з ритачной пояс обработап пояса одлЕ:кова на всем
ояс B{lH
пояс вставлена эластичная

2
2
2

4 ость вытачек чки о далены от пIв€l
вытачек одirнаковая

1

2
5 припусков швов припуска среднего шкr одинttкова Еа

ва Еа всем
припуска бокового шва одинакова Еа

ина приIryска шагового шва одинакова
всем

1

1

1

6 накJIадные карманы входа в карман од{наковые между
етрЕчны и lIнЕlми

асстояция от пояса до кармана по боковому
одlнаковые

по одлнаковая
ов одлнаковtц

нижн части о,щlнatковаlI

2

2
2
2

7 Шов настратлвания кармана
одlнаковьпi на всем
протя)кеЕии

IIная cTpoTIKa по кармаЕу соответствует
условиям

J

8 Отделошая стротка по IФаю
входа в кармап Рт,чело.шая 

стрчка по IФаю входа в карма8
роответствует техяпческим условиям

3

9 ВТО м}тtских бермуд ВТО мlжскrтх бермуд выпоJIнено качествеЕно з
10 Качественньй внепший вид

издеJIия
Изделие без повреждений и дефекгов,
Рt{аСJlЯПНЬD{ ПЯТеН, НаДРеЗОВ. ВИСЯЧИХ

Ьеобрезшяьп< rлrток

з

итого 4з

комплект лекаJI выполнllть п еJIов
J\ъ IIдименовдвпе крггерпя

ftетолпка 
пповеркп крЕтерЕя мlкспмальные

ба.ллы
1 ыбор отдело.пrьо< материалов, соответствуот:

совремеrпrой моды, сезонному и
Аrсгуа:ьность

овозрастному нal:}Еачению

з

з2 [ри выборе отлелочньD( материалов rтт€но
назначеЕие
Ьейвого издеrпrя, особенности расцветки и
Ьакгуры ткани (волокшrстьпi состав).

Соответgгвие модеrш

зз Сложяость вьпоJIнеЕия, объем п коrшчество
црименяемьD( отделочньD( материалов

Трудоемкость
выполнеItия отдеJIки

4 Гармонптrость
композиционного
рш}мещения отдеJIIG

эстети"Iеские фу"*цо". Издетше
более нарядцьй и иктерсньй вид.

Jryчшаst художествеЕЕо- образньй замысел

J

2

и закрыты

2
1lra,

гIи

ни

лекал па ткаЕп



Г**
5 Оригина_тъность сутдепкв декоративIlьD( элемонтов> позвоJlяет

издеjшю оригинаJIьность и
з

и,I,оl,о 15



КАТЕГОРИЯ УIIАСТНИКОВ (СТУДНТЬЬ}

Мо.ryль 1 Вырезание комIшекта лекал из бумоюrой основы

Мо.ryль 2 Раск;rадка лекал Еа ткшrи мужских бермул

лекаJIа издеJIпя uз лпстt
lго Нашмепованпе крrгерпя ЩIетолика проверкп крптерия макспмr.lьпые

баллы
1 поJIIIыи кг лека,1 Еа

лекал
1

1

2 рая лек€tл ровные, лекaш вIlые
лекttл

1

1

3 Запасы швов одиЕаковые ,
не срезаны, Ее добавлены

[Iиния ограниченЕя запаса шва срезана. запас
ща соответствует техническим услов}tям

з

4 екала члстые, не мятые, лекzlлllх нет пятен

е поркlпы екала вЕые Ее , Ее сложенные
екала Ее внепIних по

1

l
l

итого 10

Используя комплект лекlJI выполпtlть раскJrадку Е обмеJIовку лекаJt Еа ткlвr

м Ндпмеповrппе крптерЕя Методпка проверк8 крвтерпя макспмlльные
ба,rлы

l TKarrb сложена верно Нет перекосов на ткаrш 1

Ткшrь лехит ровно без за;rомов 1

2 рамка на ткани выпоJlнена На ткани обозначено начало раскJI4щи 1

На ткаrrи обозначен конец раскJIа,щи l
Рамка раск.тlа,щg вдоJIь крмкЕ, на ощнilковом
рассmяrrии от сгиба

l

3 Все лекала по коJIшlеству
деталей представлены в

раскJIцще

Лека;rа разложепы на ткани на 1000/о 2

Лекапrа разложены на ткани на 907о 1

4 Лекала не зжодяг друг на
другц есть зазор на
ширину лезвЕя ножюпl

Лека;rа не зжодят друг на друга есть зазор на
IIIириЕу лезвI{я ножншI

)

5 Нить основы в

раскJIад(е
соответствует
теюlическпм
условиям

Щолевая нить Еа всех детаJIл( кроя соответствует
намеченной лиrпtи на лека;rах ( погреrпность 2
мм)

3

6 Коrпrчество булавок па
детаJIж соответствует
техЕическrм условиям

На противоположнъ,D( cтopolrax одною лекaша ,

булавки вколоты в одlом напралении
Все угlш па дета;rл< закрплены булавками,
расстояние меr(ду булавками 10 см,15 см, 20 см
в зависимости от размера дега:rей

7 обмеловка лекал на жаЕи
выпоJIпена

оГмеловка лекаlr на ткчши выпоJIнена на 100о% 1

1

8 Толщина тпаюrи
обмеловки 1 lлrr

ТолIцrrна ;пlнии обмеловки 1 lb.t з

9 лишrя обмеловка
соответствуеI
техЕЙtIеским условпям

1

Лиrпrя обмеловки не прерывистzлJI

10 рабочее место
соответствуФ техItическим
условIrям труда

Булавки в спецпальной подушеIке, инструмент
не разбрсан по cToJry

з

итого 30

ЕалекаJI

з

з

Пиния обмеловки од,rнарная
1



Моryль 3 Пошлв мужскrп< бермул

п отшrть муrкскпе бермуды в соответствпll с эскIIзом , техцпческпм оппсаппем п
енвыми лекаJIlмп

rsпм
Рl".ол"*", оро*р"" 

"р.."р""
I

М"*""r","оr"r"
[*rru,

еЕованпе крЕтерпя

вые тппы ровЕые, без складок не

вые цвы рвные, без ск.падок не

е.тьефные швы ровные, без скJIадок не

Tlarl сточка по рльефу равноудалена от

шов ровньпi, без складок не

, и одтнаковой длинны

и од.rнаковой дIиЕны

и одлнаковой длиlпtы

п

се соединитеJъные швы
оJшены

l

1

l

3

l

z Рсе вrrугренние rпвы обработаны, нет открытьD{

щов, lлвы обметаны и закрыты
Все вкугрншле тrтпы

обработаны
1

пояса о,щlнакова на всем протяжении

делочнм cTpotкa по поясу рtвпоудалена от

глы пояса обработаны качествеIlпо, четкие

тупов и скJIадок, пояс цритачен на одном
вне в областе застежки

ояс пролуб.тпrрованритацIой пояс обработаl 1

1

3

1

4 скlIадок и

}цкциональна' застегивается и

етJIя изготовлеЕа в соответствии с техЕическим

олохеЕие гг}товицы совпадает с

оJII!ия втачеIiа качественно,

уговица пришита качественно,

олния

Iшсанием

етлеи

обработапа
о

J

1

1

1

5 его uIваот
вытачек од{наковая

овытачек l
1

6 припуска среднего шва одинzlкова на

пригryска бокового шм одинаком на

припуска рельефного шва одинакова на

припуска шагового uIBa одинакова на

приrryсков
одлнакова на
протяжепии

1

1

7 входа в карман одлнаковая межд/ левым

оцlaш строчка по краю входа в карман

е от пояса до кармана по боковому шву

од{наковбl

техIlическим

в

вые накJIадные
симметричны

по

з

1

1

l

стачиваниrI

3

притачивдrия

нет

1

1

1
'1,1+

ни



Длина карманов одrнаковая 1

[IIиршlа нижней части кармапа одинаковая 1

8 манжет одлнаковая Еа всем протлкении,
техническим овиям

чнtц сточка по шву притаtrивания
анжет о далена от шва итачивания

2

з

9 ВТОьгркскю<бермул ЕТОrух(скиГберму д выпоJшеЕо качественно 3

10 качественньпi внешний
вид издеJIия

!зделие без повреждений и дефектов, маслянньD(
Пятен, надрезов, висяt{их необрезанньп ниток

)

45

Моryль 4 фегионшьrъй) .Щекорирование бридк

КАТЕГОРИЯ УIIАСТНИКОВ (СIIЕIЦ{АJIИСТЬЬ

Мо.ryль 1 Вьrрезшrие iомIшекта лекал из бумажной основы

Используя комплекг лекаJI выполнпть ресrслrдку п обме.rовку лекдл па ткапп
}lъ меноваЕпе крптерия етодпка проверкп крrтерпя

Г* r [И"*""r"rrr""r"
бrллы

1 Аrсгуа;ьность
современной моды, сезонЕому и

оловозрастIlому Еазначению

з

2 Соответствпе модеrш Щри выборе отлеJIо.IньD( материалов }.чтено

|rазначение швейного издеJIия, особеяпости

Расчветки и факгуры ткани ( волокнистьй
|состав).

J

з Трудоемкость
выпоJIненIIя отдеJIIс{

ожЕость выпоJшения, объем и коли.Iество
отделоIIньD{ материалов

з

4 Гармонитrость
КОМПОЗl.ЦИОННОЮ

размещенця
отдеJIIй

Р"по.,шяет эстетические функчии. Изделие

[а:rrеег более нарядgьп: и иrперсньй вид.
Уlry.ппает художественно-
Ьбразпьй замысел издеJIиJr.

3

5 ОригшIатьность отдеJIки ыбор декоративIIьD( элементов, позвоJIяет
издеJIию оригинаJIьность и

ость
итого 15

Вырезать лекала шздеJIвя Ез лпсга бумагп

}l} Напменовавпе крптерця
г

етодпка проверкп ц)rrтерпя максимальвые
ба.плы

1

2

Вырезш поJЕrъп:i
[tомплекг

лека:l вьтрзаlr на 100%о
комплект лекал

1

лекал ровные, без лека!,I

рая лекал
l
l

з швов одлнаковые ,

пы, не добавлены
ограничеЕия запаса IIIBa срезаЕц запас

е соответствует техяическим усповиям

3

4 tшстые, не мятые, а лекzlлах нет пятен
вные нее порв&rы

не со внешнIr(
_ не сложенЕые

l
1

l

итою

отдело!шьD( материалов, соответствует:

3



итого 9

Модуль 2 Расклqдка лекал на ткани мужских бермуд

Модуль 3 Пошив r"ryокских бермуд

Используя комплект лекаJI выполншть расlотадку п обме.товlv лекаJr Еа ткаЕrr

лt Напмепованпе крrтерия М
]

етодикl проверкп крптерпя макспмяльные
баллы

1 сложена верно сов на жани l
1

2 на ткани выпоJIнеЕа
ткапи копец

РаСКJIаДКИ ВДОЛЬ КРОМКИ, На ОДilНаКОВОМ
от сгиба

1

1

1

з Все лека;lа по количеству
детшrей представлены в
раскJIqд(е [,--"

разлохеЕы на ткдrи на 1007о 2

4 Лекатrа пе заходrг друг Еа
друта есть зar:}ор на
ширину лезвия ножниц

|Пекапа 
не за,холят друг на друrл есть зазор на

щrрину лезвия Ho)IclmI

з

5 HrrTb основы в
раскJIа.цке
COOTBeTCTBYEI
тех-ЕI{ческим условиям

,Цолевая пить на всех детаJIю( кроя соответствует
шамечеrпrой rпrЕии Еа лекалж ( погрешость 2

Fдi)

J

6 булавок на противоположньD( сторонiж одного лекала ,
лавки вколоты в одном

ует }тJIы Еа детаJIл( закрсIlлеЕы лавками,
ким

овиям

1

з

между булавками l0 см,15 см, 20 см в
завис!lмости от размера дета;tей

,7 обмеловка лека;r на ткани
выпоJIнена fбмеловка 

лекал на ткапи выпоrшена на 100О% l

8 Толпцrна ;пrrии
обмеловки 1 r"лrl [tолщина 

линии обмеловки i rrпl J

9 обмеловка еловки

уЕт обмеловки не прерывистая
овиям

1

l

l0 рабочее место
соответствует техпrческЕм
условиям труда

ýулавки в спечиа:ьной подrшечке, иЕстррiеЕт
lre разбросан по сюJry
l

з

итого 28

Раскропть п опцЕть мух(скпе берrrуды в соответствпп с эскпзом , техпЕческ!м оппсlЕпем п
представJIеЕЕымЕ лекалдмп
J\t Наименованпе крrтrерЕя rетодпка проверки критерия

1 ковые швы ровные, скJIадок не
и одшlаковой

швы ровЕые) без ск;rадок не

се соединительные швы

и одинаковой длинны

1

1

l кань лежит ровно без заломов
На жлш обозначеЕо начало раскJIадФ

мвкспмальпыс
ба.плы

llн}



Ретьефвые rттвы ровные, без скJIадок не
топорщатся) и одинаковой длиrлrы

l

отделоцlая сточса по рrьефу р!lвноудалена от
шва стачивtlния

з

Срлний шов ровньй, без скJIадок не
юпорщпся

l

2 Рсе вкугрнние шзы обработаны, нет открытьн
Епов, пrвы обметаJ{ы и закрыты

Все вн5rгрепвие rrrвы

йрботаttы
l

з

елочlая Фрочка по обтачке равноудалена от

гJIы обтаIIивания в месте расположения
обработшrы качественно: четкие углы,

уступов п складок, верхний край обработан

одпlакова на всем

одном уровне в
застс)tо(и

чкаерхний край изделия l
l
з

l

4 скJIадок и

нЕlльнц застегивается и

изготовлена в соответствии с техническим

есторасположение пуговицы совпадает с

втачена качественно,
в

уговица пришита качественпо,

J

1

1

l

5 шIмдалены от
вытачек од{накомя

ытачкиость вытачек 1

l
6

припуска среднего шва одинzжова на

вого шва од{накова на

приrryска рельефного шва одлнrкова на

припуска шагового пIBa одинакова на

ина припуска

прrгryсков
в один:lкова на

l

l

l

l

lДлина входа в кармшr

й ор*"- кармапzlми
1

Отделочrая строIка по краю входа в карман
соответствует техниtIеским условиям

J

l

ковые накладные
симметричны

обработапа

протяжении

одинаковые между левым

от пояса до кармана по шву

4uа



Ширина карманов вверху по поясу одлнаковая 1

Щлина карманов од]наковая 1

lПиршrа нихсrей части кармала одшIаковая l
8 задtий накладной карман

обработан качественЕо
Рассmяние от пояса до кармана по боковому шву
одшаковое

1

llfupm{a карманов вверху oд{HaKoB{uI l
Крманы симметрино настачены 1

Отделошая стрчка по краю входа в карман
соответствует текlпческим условиям

1

9 Маяжеты
обработаrrы
качественно

IlIирrша манжет одинаковая на всем протяжении,
соответствует техническим условиям
Отделотrая строчка по шву притачиваЕия
манжет рzшноудалеЕа от шва притачивания

)

10 ВТО мужских бермуд ts'I'О M}rKcKrx бермуд выпоJшепо качественно 3

1l качеgгвешrьй внешнd
вид издепия

Издеlше без поврждений и дефекгов, масJIянньD(
пятен, надрезов, висячrо< необрезанньD( ниток

3

итого 4ti

Моryль 4 фегиона.тrьньпl),Щекорирование бридк

3.Перчепь пспользуемого оборуловrппс, пЕструмеЕтов п рrсIодЕых матерпаJIов.

3.1. Перечепь оборудовsппя дJrя категорпп <<Школьппкп>>

сп комплект лекаJI выполппть ио лекаJI на ткднп
J\t Ндпмеповаппе крггерпя

|Меrолпка
проверки критерпя MaKcnrra;rbшre

ба;шы
l Аrсгуа:ьность отделотtньD( материtшов, соответствует:

совремепной модш, сезонному и
оловозрастному назначению

з

2 Соотвgrствие модеrпr [Iри выбор
Ь"r"а""""е
Ьч.ц".r*rп n

[остав).

отдело!IпьD( материалов yITeEo
rrrвейвого издеrпrя, особенности
факryры ткаrи (волокнистьй

з

3 Трулоемкость
выпоJIненltя отдеJIки

k]оож"ост" вьпlоrпrения. объем и коJшчество
L

шрименяемьD( отделочньD( матерпмов
з

4 Гармошr.шость
композшцlоЕЕого
рtrtмещения отдеJIки

з

5 Оригrша,ъность отдеJIки декоративньD( элементов, позвоJтяет
издеJшю оршинаJIьность и

,

итогс) l5

ОБОРУДОВАНИЕ ЕЛ l-ГО УЧЛСТЕИКА

J{е

л
Еrпмеповlп

пе
Фотооборудова

пlя плп
ппструмепта,
плп мебеlrп

Теlппческпе хдрrктерпстхкп
оборуловяппя, пЕструшеЕтов

п ссылка па сайт
проtlзводптеJIr, поставщ Ека

Ед.
пзмеI!еЕ

пя

Необходп
мое к(lll_

во

l Тrл челнока: юризоlггаrrьный 
J

iЖffi скоростъ шитья:
820 сг/мия.
Мrпrимальная скорость шtlтъя:
70 стlмин.
Управлешrе:

Шт. 1

1

эстетЕIIеские функции. ИздеJше
более

11 вид. УJrrlшает
замысел

швеfoiая
м хина
Janome Grаре
20lб

l



кнопка Старг/Сюп, педаль;
кнопка Блокировка;
кнопкs Позиционировапия игJБI
верхнее/ нюкнее
(програмшrруемое);
кяопка Реверс;
кнопка Автоматrческая обрезка
нпти.
Реryлягор скорсти шитья
( ползункового тrrпа):

Пегля: авюмати.lеская
(программируемая).
В комп,rекrе : стол для швейной
машины.
http://www.elna.rrr/elna-
ехреriепсе-450

Janome Т-72
швеfurая
машинка
(овыtок)

Материаlt корпус8: IuIастик.

Длша стежка, максrлr.rальная: 5

мм.
количество нrrгей в швах:
Максrп.rаьная скорость шитья:
l300 сг./мlдl.
IЬы:
- 3-нrпочный шов: наJIичие;
- 4-нrгючный шов: наJIичие.

Помоlцrппt заправки ню*него
петлитепя: налЕчие.

,Щиффершцла.rьная подача
ткани
В комтгrекте :сюл дш швейяой
машины (оверлок)
https://www.el overlocks/el
па-664.htm

пIт

з Глади;ьная
доска
METALNov
А DLJETTO
BASE

т о\
Мноюфуrпсиона.rьная
гладиJIьная доска.
Размер гла,ди.lьной поверхносги
(ДхШ): l200x450MM.
Высота глцмпьной
поверхности: 760- l 000 мм.
Реryлкровка высоты: б позrдцд?.
Подставка дrlя парогенератора
(240х355 мм)
Моrцноgтъ: 220Вт.
Напрп<еше: 220В.
https://www.elfoгt.ru/ironins-
boards-and-systems/meиlnova-
dцetto-base.htm

Шт. l

4 Элекгроугг
мейlпочаGеп
ius 2000

Утюг позволяgг отглФкивать
вещи в верtимльном
положении, не снимая ик с
вешаJIки, струей ксухого> пара.
В комrцrектв: тефоновая
яасад€ с фrпссатором и упором
пз сllJIикона.

ДавлеIrие парs, max: З,5 бар.
Оуtп<tця вергик8JIьною
глФкения: наJIичие.
Бойлер находrпся в}rугри
стаJIьною наружною корпуса
для обеспечеrпая безопасностr .

Ру.ка упога: пробка.

1

2 l

Шт.



Напрпrtеrпrе: 220 В.
Потребrrяемая мощность: 2150
Вт.
Вес: б,8 кг.
https ://www. elfort. пr/irопУmеаlп
ova-яeniuS-2000.htm

5 Мапекев
муrсской Му
Double MEN,
(мягкий
портновский)

MarreKeH м)аltской MyDouble,
раздвигается в 8-и rцrоскостл<.
Реry.:ируегся: объём бёдер,
талшi, грудц шеи и дшна
спины. В комплекrе
дополЕитеIьное
прпспособлеrше, которое
позволяgг более ючно отмерять
дIшrу издеJIия.
Материалкорпуса пластик
Материал обшки корпуса
нейлон
Стойка металrпrческа,я тр€нога
в манекен можно втыкать
иголки, булавки под rпобым

)глом, на нем моrшо отпаривать
и гла.щпь одея(д/.
Объём грули 94- l 14 см
объём талп 84- 104 см
Объём бёдер 99-1 lб см
httos ://www.elfort.ru/manлeo uins/
maneken 1-mопlса-
razmer-44-bezhewi,.htm

Шт l

6 снАYкА
TSl900K
СпеIцrализир
оваюшй
раскрйный
стол.

Спеlцrалrзироваrпшй
раскройный стол с IвмеЕяемой
выссrюй и геометрией рsбочей
поверхности.
Высота каркаса стола: 750 - 900
мм (с возможностью

)веJIшIения до l 000мм);
каркас стола сосmит Ез двух
метаJuIичеоких элеменюв
(основание и рама), имеsт

реryлируемые опоры с
шIастиковым подпягяиком.
Столешницы: З ш.
Размеры сголешrшпI:
1.950х1900шд (сгандаргная);
2.600х1900мм (мшая);
3.600х l 550мм (нrп<няя полка).
Максимальная тшощадь

рабочеЙ
поверхносги: 1 550х1 900мм
Матерпал столешlппI:
Лашп*rрваrпrос ДСП (25 мм),
LЕет "серый".
Вес (нетm): 92 кг
https://wwrн.elfotдl

Шт l

1 Портновская
колод(a
(Рукав

ркrй>

Тш: рюrй руев.
Н&значею{е: мя шI&KHo-
т€rшовоЙ обрабогки шдеJIIД;,
Материа.lI: высококачесгвеtпшй

М иJIи бу< с гrтубокой
полпрвкой.
Длина: бl0 мм.

Шт 1



Ширина: 1l0x90 мм.
Высота: 185 мм.
Поставляется в сборе.
https://www.el fort.rrrlportnovskie-
kolodki/kolodka_chayka-rukav_
uzkii.hftn

8 Порпrовская
коло,цка
<Утюлкок

двухсторшrи
ф)

Тшl: упожок двlхсюрrший.
}Iазначеrше: охлаждение

]ластков ткани посJIе )пюжки за
счgт высокой т€rшоёмкосги.
Материал: высококачествеюшIi

ryб Ели бук с г:ryбокой
полировкой.
.Щлшlа: 280 мм.
Ширшrа: 90 мм.
Высота: 45 мм.
Поставляеrся в сборе.
httos ://www.elfort.ru/portnovskie-
kolodki,&o ka-
uМzhok-dvuhstoronnii.htTn

Шт 1

9 свgги.пьrппt
дпя швейlrой
машины

З*аg
Энергосборгаюшd
светиJIьник д!,Iя всех типов
машlшr https://www.elfort.ru./

1

l0 Стул
вr+rювой для
швеfolого
цеха. t't

Харакrеристrлсrr
Рщмер основаrпrя 40 х l7,5 см
Размер сидения 40 х 42 см
Размер крсmвшш 60 см
Реryлироваlпrе высоты 50 - 76
см
сидеrпrе и спипка твердые rпl

дерева
Произвошrrель Rexel

шт 2

l1 Корзина дпя
мусора

Корзина для мусора
ЕзкrтовJIена кз полипрпилена
Характеристпсrr:
L{BеT чершIй
объем l0 л.

.Щиаметр 26 см.
Высоm 27 см.
Вес: 0.3 кг.
htФs://www.komus.ru

ш.гт

12 SwK-l2_1702
IIьеftrый
набор

https://www.elfort.ru/ пIт. 1

В набор доrпrtно бьгть: 1

Распарыватель не менее l rгг. шт l

Поргновские ножниrщ 22 см. -l
lпт

Iцт. 1

Набор ягл ппя р1^lною пIитья
(не менее 16 шт. разной длины
и ЕумераIц{и с ширкпдr
ушсами),

1

Нrrгевдевате,ть шт 1

Меловой белый карандаш со

цёткой
пIT l

l!
)

шт.

z

lдт.

lпт.



шт.

Напёрgгок - l шг 1

Набор булавок 38мм не менее

200 шт.
шт. l

3. 2 Перчепь оборудов!ппя длI кrтегорпп <СТУ.ЩНТЬD) / <СIIЕЩДJIИСТЬЬ)

ОБОРУДОВАНИЕ НЛ 1-ГО УЧАСТНИКА
.]tЁ

п/п
IIепмешовапr

е
Фото

оборудовяппя
плв

пвструмепте,
хлп мебе.пп

Ед.
пзмере

пf,я

Ееобходп
мое KoJl-

во

Специализированный
раскройныfi стол с
изменяемой высотой и
геометрией рабочей
поверхности.
Высота каркаса стола: 750 -
900 мм (с возможностью
увеличения до 1000мм);
каркас стола состоит из двух
метаJIлических элементов
(основание и рама), имеет
регулируемые опоры с
пластиковым подпятвиком.
Столешницы: 3 шт.
Размеры столешниц:
l .950х1 900мм (стандартная);
2.600xl90OMM (малая);
З.600хl5 50мм (ниясняя
полка).
Максимальная площадь
рабочеЙ
поверхности: 1 5 50х l 900мм
Материал столешниц:
Ламинированное ДСП (25
мм), цвет "серый".
Вес (нетто): 92 кг
https ://www.elfort.ru/

шт

Мвпекеп
мужской Му
Double MEN,

(мягшй
портновскIй)

l Манекен м5пкской MyDouble,

раздDигается в 8-и rшоскосгях.
Реryлируется: объём бёдер,
талt{и, груди, шеи и дшна
сrпдrы. В комrшекге
допоJIнительное
приспособлеlше, коюрое
позволяgг более mчно отмерягь
дIину I{здепия.

Материалкортryса IuIастик

Материал обlвки корпуса
нейшон

Стойлtа метsллическая тренога

в манекен можrrо втыкать
rrголки, булавки под .побьпr.l

шт 1

Саrrппrегрвsя лента ддишrою
не менее l м, цена делеtшя

должна бьггь 1 мм

l

цIт.

Техпrческпе характерпстпкп
оборудоваппя, пЕструмептов п
ссылка па сдйт прЕзводхтепя,

поставщпка

1 cttAYKA
TSl900K

СпеIдаrrширо
ванный

раскроftшй
cтoJl.

1

1



)глом, на нем можно отпаривать
п гладить одеr(д/.

Объём грулн 94-1 14 см

объём талии 84-104 см

Объём €Ьдер 99-11б см

з ПромыIшlеrша
я швейная
мшлина ЛJKI
DDL-90008SS

в комrшекrе:
- головдDDL9000ВSS-
WB/AKI4l;
- rтультСР-l80А;
- блок управ.гlеl*.lяSС920АN;
- сюл дrя швеfoiой машшш(по
йандартам EC)CCU/DDL9000.
Одноигольная швейlrая машrдrа
чеJшочною сrcяка с прямым
приводом, с авюматшIескl{ми

фупtrпrями обрзки нrrш,
закр€пки, подьема лаrпм. Для
срдrпоr тканей.
Размер rпаформы: 5l7xl78 мм.
Вылет рукавной rшатформы: 30З
мм.
Прrвод встроен в корпус
мшцl{ны.
Макс. скорсть шrrгья: 5 000
ст./мин.
Потебляемая моцность: 320Вт.
htto://texmax.pro/equi omenйockst
itch-machine/ l -needle-lockstitch-
machine/DDL-9000BSS

цп 1

4 Прlьш.пеlпl
ый
оверлокJUКI
Mo_65165_
FF640к

в комплекrе:
- головаМО-65 l бS-FF6-40К;
- серво,щигатепь;

- сrол дtя оверлока(по

сгаlцаргам EC)CCU/}{O.

.ЩзуюгольшIй
пrгrпrrпочный оверлок.

Тпп прпвода: выносной

серводвигатель.

Макс. скорость шrья: 7 000

ст./мшr.

.Щппrа сrеяоса: 0,б - 3,8(4,5) мм.

Ширина обметки: 5+5 мм.

https://www.transmetall.nr/caalog/
nroducUoverlok-i uki-mо-б5 l бs-

ff6-40l/

lлт l

5 Гладяльная

доска
METALNov
А DUETTO
BASE

Ьоюфуrпсrиональная
гладrтrьная доска. Размер
гладшIьной поверхности (.ЩхШ):

1200х450мм.

Высота гладильной
поверхностп: 7б0-1 000 мм.
Реryrпrровка высоты: б позlаsпl.

п.гт 1

https ://www.еlfоrt.rr:,/mаплеqчiпs/
maneken-йenskii-monica-razrner-
44-bezhewi.htm

ýýа



6 Электроупог
MetalnovaGeni
us 2000

утюг позволяег отглаживать
вещи в вертика,пьном
положении, не снимая Iл( с
веша.ltки, струей (с)aхого) пар&.
В комrrлекrе: тефлоновая
насадса с фиксатором и упорм
кз сlrлrlкона. ДавJIение пара,
max: З,5 бар. Оушсltия
вертикаJIьного глaDкеIrия :

нми.Iие. Бойлер находrrrся
вц/три стального нарукного
корпуса дш обеспечения
безопасносги. PyIKa упога:
пробка. Н8прDкешrе: 220 В.
Потреб.пяемая мощность: 2 1 50
Вт. Вес: 6,Е кг.
htфs ://www.elfort.rйifonYmetalno
va-senius-2000.htm

Iпт l

,7
l -игольная
промышленн
ая м&шива
челночного
стехка для
выполнения
прямой
петли LBH-
780 JUKI

в комплекте:
- инryшцонный моmр FSM 220
BoJlbT
- Сmл дtя млппя LBH-780
Техппческпе хдрrктерпстпкп :

.Щлина пеглп - 6,4 - 3 8,1 мм
Размер нох<а - 6,4 - 3 1,8 tшl
Высmа подъема лаIки - 12 мм
Максиlrlальная mлщrпrа
материала - 4 мм
Ход rтловодrrrеля - 34,6 мм
Максrдrrальнм скорость шитья
до 3б00 сгlмшr
TtTt иглы DPx5 Ns75
Авюматическая смазка
htф : //texmax. pro/equiDment/butto
йoling-machine/LBH-780

шт 2/|0

8 светильник
для швейной
машины ъж

Энергосберегающий cBcпuIbI rK

для всех типов мадIин

https://www.еlfоrt пl

шт 2

Стул
вrrrrювой дrя
шв€йною
цехд.

I
д

пIт 2

Подставка для парогенераmра
(240хЗ55 мм) Мощность: 220Вт.
Напряtеlпrе: 220В.
https ://www. elfort.ru,/iTon ing-
boards_and-systems/metalnova-
duetto-base.htm

,iw

9 Харакrеристlас1.1

Размер основания 40 х l7,5 см
Размер сидешrя 40 х 42 см

Размер крсювиrш 60 см
Реryлирование высоты 50 - 76 см
Сrrдеrпrе и стпrнка твер,щIе из

дерева
ппонзволrгrеrrь Rexel



l0 Корзшrа лля
мусора

Коршrа дIя мусора IвгOювлеЕа
I{з полипрIIиJIена
Хараrстеристrпи:
lfuсг черный
объем l0 л.

.Щпамстр 26 см.
Высота 27 см.
Вес: 0.3 кг.

hФs://www.komus.ru

шт 2

11 SwK-12_t702
IЬейшIй
набор

httos ://www.elfort.ru,/ цrт l
В набор до;пrсно бьrть: l

Распарыватель не менее l rrrг цIт l

Портновские ножtлпдI 22 см, -|
шт

шт l

Набор игл лпя рl^пlого цп{тья

(не менее l б пгг. разной дlr*ш
и Еумер8Iд{п с широкIi}rя

ушкаlм).

lпт. l

fllпевдеватель пIт. l

Меловой белый каршцаш со
цёткой

пIт. l

Саrrпп.rетровая леЕта дlш{ною
не менее 1 м, цена делешrя

долх(на быть l мм

шт, 1

Напёрсток - l шт IпT. l

Набор булавок 38мм не менее

200 цгг.

Iпт. 1

3.3. РАСХОДIЫЕ МАТЕРИАJIЫ НА 1 УЧАСТНИКА длr ВСЕХ категорrй

Расходные материалы
J,{i

п/п
IIrпмепова

ппе
Фото расходвых

матерпалов
техяпческrе

характерuстllкIl
оборудовапЕя,

инструментов п ссылка на
сlйт производштнIя,

постовщпка

Ед.
измере

пия

Необход
пмое

кол-во

l
Ткаь

ГРЕТА sрг.
4с5кВгл+во

ТкаБ ГРЕТА арт. 4С5КВгл+ВО
щ.З60902 бугылкs' МОГОТЕКС,
l 50см Арrrлсул 4С5КВ+ВО
Сосгав
5З% Хлопоц47% ПолIDфир
Вил оформлеlшя
Гладкокрашеная (Одяоmlпrая)
IД9тЗ60902 БугылочIшй
закJпочЕI€Jьная отделка
во - водоотгалкlваюшая
Пертлетение Саржевое
Прrт,ленешrе

Спецодежда, Форменная одежда

метр ,7,5

пIт.



Назначеtпе ,Д,rя защдш от
бщеryовводствеlппп<
заrрлзнеld
Проrвволrпель Бепарусь
Ширшs, cMl50
flлопrость, г/м'214
httDs://www. bеltextil.nilcatalo8/4s5

-kчqlчо-з60902-Ьчыlkа

2

Резинка
тканая Soft цв
белый

вид тшmеrшя тканая
Вид резшп<и сгаЕдФтная
ТIп рзиm<и Без перфораIшл
(Стаtцаршая)
IlIцlшa40}.ai
Выбор IEeTa беrшй
Состав t00% полrэстер
JIпнеftlая тшотностй4,64 г/м
Брнл Ekoflex
Ко:пlчество в упаковке25 м
Отделка НЕ аппретпровашrая
Iфет SBS (кофS50l
Вес в ктб25 г
ойём0,00l94 м
httDs :/Фb.welltex.nr./shveina},a-

f urnitura/rezinka/rezinka-tkanaa

меlр 7ý

3 нrпи
швейные 45лл

XaparcrcpяcTrrKr

Цвет :Бе;шй;
ВЕд :Нl(гки швеi&ше;
Намотка :2500;
Состав :l00% Лавсдн;

Тил :Армированные нитки;

шт

flублерин
трикотажный
65tlм2

МлерIп клеевой тrкотаrсшй
(ворсовашлй)

сосгав70% вискоза + з0% полиэстер

II;loTHocTb гр/м2б5 грlм2
Il]rplшal50cM
Выбор шетабеrшй
HaMoTKal00 м
клей РА
Клеевое покрытпе точечItое
Страна проlвво,шпеь Кrгай
Бренд Danelli
МодеJъD l vР65
Вес в кгl0,4 кг
обьём0,054l5 м3

httns ://spb.welltex.ru./shveinaya-
fimituгa/klccwe-
mаtеriаlу/duЬlеrfur/duЬlегiп-
Eikoиmyj{5ш2

Метр 3.5

5 Карабин З8мм
пластих цв
черный _r l

МатерилпластIrк

РазмФ38ш{

Вцбор Iветачершlй

КоIшчество в упаковке200 пп
Возмохшость покраски в
ВелJгr€кснет

IЦgT SBS (коп)ýý!Q

Вес в кг1,406 кг

объём0,00З73 м3

htФýl^DЬJцgЦ!ý&цrфrcшау&
fi .rmitura./olastikovaa-furnitura

шт 6

6 Концевик
пластих zз7-
27 цв черный

Мrrерпал тшастшс

Размер5rлrr

Выбор rBcTa черьrй

Iпт 10

30

4



Вид п;lастrп<овой

фурrптryрыКолокоrъчш<

Колячество в упаковке500 шт

Возмо)пiоgIь покраскх в Вел:пекс

Щвет SBS (код)S580

Вес в кг295 г

объём0,00225 м3

httos ://sob. welltex.n:./shveinaya-
fi лitчга./D lastikovaa-

fumifura

7 Полухольцо
25мм пласrик

цв черный

flоlтукольцо - предвзначено дя
сое.щЕенIrя рааIIцчш[х дЕгап€й
олежшl, обуви и галsIп€рейной
прryкцоi.
Матеркал
изюmвJIенля: поJIипропипен
Прrпrеrяется в прош}водстве
сумоц рюкзаков, одеlк,tбI п обуви
httвýlýрЬ.rц9ltецlфY
einaya-

fiгnitma/nlastikovaa-

filrпih:rаlооlйоlсо-
plastikovoe

IдT

8 Шнур мя
одежды
круrлый цв
черный 5мм

Вrд шнураКругrшй

Выбор IретачервIй

ШrФша5шl
Состав l 00Оlо поJtшФоrп IеЕ

HaMoTKal0O м
Страна проlвво,щrеrьРоссия

Вес в кг580 г

обьём0,00122 м3
httDs ://sф.welltex.ru/ShYeinaya-
fu rпiПrrа/sпчrч/sпчr- DoliDюDilenoч.j

м 8

9 Подвес
пласmковый
s-580 черный rc

fIластшсовый по.шес Хф -
нспоJIьзуется в качестве
декорапвяою пу:rлера прп
Iвюmвлеше одеr(ФI, cyмolq

рюваков п прочш( mдеJd.4
httDs://SDb.welltex.п/

shveiм!,a-

fumitura/molniii-

aksessuarv-dla-

mоlпii/роф&ýу:
plastikolye

IпT 10

10 Моп*rя сшФа;rьная NФ нераз шт 5

Стрпs
20rnd rB
S_580
черЕIй

Состав l 00% по:шlрош.llен
JI_шrейная пrrmность 9 г/м
Цlryша2Olд*l
Выбор IветачерБй
Копrчество в 5rпаковке600 м
Бренд Ekoflex
Ст?ана проrвводf мъ Россия
lIзет SBS (код)S580
Вес в кг575 г
объём0,00173 м3

м 5

10

11



htos://spb.welltex.ru/shveinaya
furпiпга/lепtч-
DrИadnye/StroDa/StroDa-20mm-
cv- s-580-сеrпуi_988m-ЬоЬ-
50m-

РАСХОД{ЫЕ МЛТЕРИАJIЫ, ОБОРУДОВАНИЕ И ИНСТРУМЕНТЫ, КОТОРНТ,
УIIАСТНИКИ ОJDКНЫ ИМЕТЬ ПРИ СЕБЕ ЕеобходIrмостп

1 Ножницы
для обрезки
Еиток t

Назначение Еожншl: дIя
обрзки HrrToK .ЩrшIа лезвия,
l,nd: 50

.Щшн4ш.r: l05
Матtриа;r: MeTanr,r

Тrш упаковки: в бrпrстер
httos/spb-shop. firmа-
gаmmа. rll,/opentree/8 2

1

2 Линейка
стаJъпая

црудоrЕиста
я ЛС-ПР-
100 100 см
гост 427-
75.

Осяовной разметошьй шаг l
см промелqлючтьй - 5 IuIrr

допоJIЕитеJIьЕая
измеритеJьнzля риска - 1 rtnr
шириuа 3 см

,lIrTrHa" см: 100
Материа.ll: стапь
https ://sрL- shpp. fi rmа_
gаmmа.ru/ооепtrее/34

Шт 1

3

I
dJ

м

.Щля оформления прямого угла
Размер 751х294, 14 rmrr

Материа.ll : оргýтекJIо
https://spb-shop.fi rmа-
qаJIrmа. rч/оDепtrее/з 4

Шт
1

4 Фршrцузско
е лекало

,II"тя оформления IшавнъD(
.тшrшй

,Щдrнц см: 52
Толщцшr:2
Ширипа', см: l5.5
Материа;r: IшастЕк
Тип упаковки: в пакете с

картонным еврослотом

https://spb-shop. fi rmа-
gаJпmа. rr:/onentTee/3 4

Шт 1

5 Фарту<,
косыItка

JIи.пrая специа.lьЕая одежда
дш

конкурсаЕта

Шт 1

РЛСХОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ И ОБОРУДОВАНИЕ, ЗАIIРЕЩЕННЫЕ НА
площАдЕ

Все материа;rы, кроме материалов, цредоставленньD( оргапизаторами п ,тех что разрешено
участЕqку привести с собой
Гадкgгы :Телефов, fIланшет

ДОПОJIПИТВ]ЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ, ИНСТРУМЕНТЫ КОТОРОЕ МОЖЕТ
IРИВЕСТИ С СОБОЙ УIIАСТНПК (прп ЕеобходпмостЕ)

Ilrпмепова
Епе

нlпмеповаппе
оборудовsшс

пJlп
пЕструмGптr,
плЕ мGбеJIп

технцческrrе
хrрактерпстпкll
оборудованпя,

ппсц)умеЕrов п ссылка на

Ед.
пзмере

нпя

Шт

Лека.по
Iшастиково
е

прозраtпrое.

.}lъ

п/п
Необход

пмое
кол-во



саЙт пропзводптеля,
пост8вщпкя

2 Нохоrицы
ПОРТНОВСIС{

е &
Шт l

J Портповскп
й мел

Перенос rшний
Шт

3

4 Санпшетро
вая лента

Проверка заданньп<
параметров 1

5 Подrшечtа
дJIя игл

Выпоmrение рупrьп< работ Шт 1

6 Ншtерсток ВЫполнение р1,.пlьп работ
По размеру

Шт 1

7 Коrьшек Вывертьвание и выпрzлвление

глов
Шт 1

8 Катrша
беrьпк
ниток

Вьшолнение ру.пrьD( работ Шт 1

ОБОРУДОВАНИЕ IIА 1-ГО ЭКСПЕРТА (прп необходпмости)
ль

п
IIапмеповr

Ехе
Фото

пеобходпмого
оборудовrвпя

Ели
иЕструмеЕта,
цлп мебе,ти

технпческие
харiктеристпкп
оборудоваппя,

Енgгрументов п ссылка па
сайт производите.гrя,

постlвщпка

Ед.
пзмере

Епя

Необход
пмое

кол-во

1400х6O0х750 Шт. 1/2

2 15.6,
Ноубук НР
15-rа069чr
черньй

В рабочем состоянии,
функчионирует с принтером

Шт l/l0

J Приttтер
мФунр
DeskJet
2lз0

В рабочем состояпии , с

рабо.ппrи кацидками,
функциошrрует с ноубуком

Шт 1/l0

Вьпсраившrия деталей кроя

Шт

,

l Стол
офисньпi гý1



4 CTyn
посетителя
офисньй

Размеры: 55х80 Шт. 1

5 Корзtпа
дш мусора

Корзlша дтя мусора
изготовлеЕа
из поJIипропилена
Характеристики:

Щвет черньй
объем l0 л.

,Щиаметр 26 см.
Высота 27 см.
Вес: 0.3 кт.

htфs://www.komus.ru

1,/5

6 Веша;п<а

д'Iя одеждI

la

TI*eT каркаса: MeTaJIJmK
Матерпш осЕоваIrrtя:

стаJъ
Каркас: cтaJrь
Высота: 1750 мм
Г.тryбина: 41 0 Irдr.t

IIIиpшra: 41 0 Irдrr

https://www.komus.ru

Шт 1/5

ЦДСХОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ IIА 1 Эксперта (прп необходпмосги)
Jl!

п
нlпмепова

Еше
Фото расходrrых

MaтepllaJIoB
техцическпе

характерпстики
оборудоввння,

ннструментов п ссылка El
сайт производителя,

поставщlка

Ед.
пзмере

впя

Необход
пмое

к(ш-во

1 Бчмага А-4
httos://www.komus.ru

упаков
ка

l/10

РУ'п<а Шариковая синяя
httDs://www.komus.ru

2

_) Каршtд"lп q

ластиком
пластиковьй

чернографитЕьй Твердость
НВ. Заmчеп

Шт 1

4 плаrrшет с
вершrим
зФкимом

Формат А4
Позволяет делать записи на

весу

Шт 1

Jtl!

пfu
напмеповr

Епе
Фото

пеобходдмого
оборудоваппя,

средства
ппдцвпд/альЕо

й защrты

техпическпе
харrктерпстпкп
оборудоваппя,

пЕсц)ументов п ссылка па
саftг пропзводптоrя,

постtвщпка

Ед.
пзмере

Еlя

Необход
пмое

кол_во

1 Порошовы
й

ОгЕетуrrтЕт€
шоП-4

G КлассА-2А
1

Шт

2 Шт

Шт.



2 Апте.ка
первой
помощ
рабопшкалr
Фэст
(прпказ
J,,lЪl69н)

фyrляр
боrъшой
(полистир
л)

-
Фэст

Аrпеч<аФЭСТ
преднлlначеЕа для ок&}аЕЕя
первой помощr работшкаrrt.
изготовлена в соответствии с
прикк}ом
Минздrавсоцразвrrтия РФ от
5.03.20l1 г. Nо l69H, тУ 9398-
|29-|097з749-2011,
Упакована в фугляр из
поJIистирола размером
30х25х l0 см.
https://wrпw.komus.ru

Уп 1/10

3 Вешалr<а

ДIЯ ГОТОВЬD<

изделrй
напоJIьная

,Щlпrна: 145 см.
Реry.lшруемая высота: 90- 155

см.
IIIирIша: 43 см.
Коrпrчество перекладин: 1.

Максrшапьная нагррка: 1 5

кг.
вешаrп<а папоlьная
предrазначеЕа дIя
размещения на ней одежды

l

4 Вешалка-
плеIшки

Размер 44-46 15

КОМНАТА УЧАСТНПКОВ (прп сти)
Фото

пеобходпмого
оборуловашпя

lлх
впструмеЕта,

плп мебе;rп, пли
расходпых
матерпаJIов

Ед.
пзмере

пIlя

Необход
пмое

кол-во

l Стол
офиснъй

1400х6O0х750 )

2 Стул
посетитеJIя
офисньй

Размеры:55х80 Шт

3 Корзrна
для мусора

Корзпна лля мусора
изгоmвлен&
из поJIипроIIЕлена

Харасrеристш<и:
I-1BeT черньй
объем 10 л.

.Щиамегр 26 см.

Высота 27 см.

Вес: 0.3 кг.

httos://www.komus.ru

Шт l/5

:

Лг9

пlп
нацмевова

Еие
технпческпе

характерпстпкп
оборудоваппя,

пЕструмеЕтов l ссыJlка Еа
сlйт производrгеля,

поставщЕка

гý]

Шт

5



Вешагка
дlя одеждц Y

1

Щвет каркаса:метаJUшк
Материа.гr осповапия:

стаJIь
Каркас: стаJIь
Высота: 1750 мм
Гrryбина: 410 мм
IIIIтршIа: 410Irдд

https://www.komus.ru

Шт 1

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ К ПЛОЩАДКЕiКОММЕНТАРИИ
JФ
п/п

нlпмепова
Епе

ндпмеповаппе
цеобходпмого
ОбОрудоваrrпq

плп
IЕструмеЕтt,
xJrп мебеJIп

технпческпе
хардктерпстпкп
оборудовrппя,

иЕструментов ll ссылк8 на
сlйт производптоtя,

поставщlка

Ед.
пзмере

пця

Необход
пмое

к(Nl-во

1 Оборуповвппе, которое
Еуrкдается в

подкпючеЕпЕ

Напрпrсевие 220 Вт Частота
50 гц

, Прпtостршrая швейная
промышлеIrная машина

Элекгрическая рэеtкл 220 10

з Промьппленньй 3-х шrготrьй
оверлок

Шт 10

1 МногофункчиоЕаJьная
гладиJIьнаI система

Электрrческая розетка 220V 10

5 Промьппленная петеJъная
швейная мдIшна

Электрическая розЕтка 220V Шт 2

6 Элекгрическая розетка 220V Шт

7 Сетевые удп.оитеrь дtя
подO,tючения ноубука и

цриЕr€ра

С фильтром 4 розетки Шт l

8 Кулер рlя
воды

напоrьвъй без охлаrкдевия
BoдI

Шт.

Вода д.ltя
кулера

*

19 лrгров Шт 1

10 Стакан.шки
дJIя воды

Стакан одноразовьй
пластиковьй бельй 200 мл 50
штук в упаковке

упаков
ка

l

4. Мrrпимальпые трбованпя к оспащенпю рабочпх мест с учетом
всех основных нозологпй.

Площадь, м.кв.

4

Шт

Элекгрическая розетка 220V

Шт

ЭuергосбергаюmJlй
СВеТЕJIЬЕИК ДIЯ ВСеХ ТИПОВ

маIшн на магнит€.

20

1

9

)

Шпрпша прохода меrцд/

рвбочпмп местlмп, м.
Спецпалпзпровапвое
оборудовеппе, колЕчеgfво.*



рабочее мосто

rrrстпикr с
перупенпем
crтyx8

Гlлощадк зоны на 1

}/tlащеmся следует
пришiмать Ее
менее 2,5 м2; Прп
кабпнgгах доrпrсшl
предусматимться
лаборшrтские
площадью не менее
lб м2.

В специаlпrзирваппьп<

учебньп заведенил<

расстояние между рrцами
сюлов - не менее 0,6 м;
межд/ столами в ряду - пе
менее 0,5 м; между рядапtи
сmлов и стенами без
oKoHEbD( проемов - не менее
0,7 м; между рядом сюлов и
стеной с оконньпrи
проемаI\,rи - не меяее 0,5 м.

fIлоща.дь зоны на l
)ляцегося аппарата
- более 3 м2
fIлощаш
учеЕитIеского стола
1 м шрины и 0,6 м
гrryбипы для
размещOния
брайлевской
JIитературы Ir

тифлосредств

Расстояние мехду рядами
столов - не мепее 0,6 м;
между столами в ряду - не
менее 0,5 м; между рядчми
столов и стенами без
oKoEHbD( премов - не менее
0,7 м; между рядом столов и
стеной с оконными
црема}rи - не менее 0,5 м

миtлпла,ъньй
размер зопы Еа
одно место с
учетом подьезда и
ра}ворота коJlяскi
равен 1,8 х 1,8 м.
flлощадь зопы на 1

учащегося аппарата
- более 3 м2

В уIебньп< мастерских,
испоJIьзуемьD( инваrпцzlми
Еа креслах-коJIясках, пшриЕа
осповЕого цроходц а тшо(е
расстояние между станка},lи

должпы бьггь не менее 1,6 м

рдбочее место

участпикд с
Еарушенпем
одА

Гfпощаш зоrты на 1

)цяцегося в

учебньп< кабшrетах
следует принимать
не менее 2,5 tnl;

Объем производствеIIIIъD(
помецений на одlого
работающего инваJIида
принимается ве менее 15

куб. м; площqдь - не менее
4,5 кв. м; высота - не менее
З,2 м. Технолоптческое
оборудовшrие, площадь
проходов, проездов,
промеж)почного
скJIадrроваЕиJr матерпалов и
готовой продкции в

указапrrуо площаIъ не
входп.

рrбочее место

}пrастЕхка с
соматпческпмп
зlболевlппямв

В специализироваrньо<

5r,rебlъпr заведени.п<

расстопlие между рядlми
столов - не менее 0,6 м;
между столаь{и в ряду - Ее

Площадь зоны на 1

учащегося с
нарушеIIЕем
интеJшекtа в

уrебяьп< кабlшЕтах

З7'72/429З772221.htm

Сlрдоперевод.пrк
Звукоусиlшваощая дпаратурц
телефон громкоговорщий
htto://files, ru]data2l1l429

Увелитлте:ш, тгупы
httn://oroforient. fincspo.rr.r/docum

ents/metodics/rekomendatsii/pere
сhеп_оЬоrчdочшfуа

Рабо.оrе места при ID(

расположеЕии в

непосредственной близости от
окон должны быть защщены от

перегрева в летнее время

соJIнцезащлтпымя

устройствами
httn://base.sarant.ru/ 1 2 1 б

,759415з

f8942 1 bbdaf74 1 eb2d 1 ecc4ddb4c3

/#friends#ixzz5 U

Расставовка мебеrпr так, чтобы у
работника искJIючalJIись

ЕакпоItы туловища. Размещение

полок и стеJIлa)кей не выше

рдбочее место

участЕика с
нrрушенпом
зреЕхя

рабочее место

}пrrстЕпка с

меЕтаJlьвымп
Е8рушеппrмп

Оснаrцение (оборуловапие)
специаJъЕого рабочего места
оборудовшrием,
обеспетrвающдr реаJIrзацию
эргономи[IескID( принщrпов
(максrпrа.rьно удобпое)
Установка траrrсформпруемьпt
предлетов мебели (столы,
сryшя). Стол - с изменяемьпrrи
высоmй и нак.JIоном. Сryл - с
изменJтемым положеЕием
сиденья (HaK;loH и высота) и с
подставкой JI,'uI ног
htФ://mеgапоrm.rч/Dаtа2l 1 /4293
784/429з784706.hlп



меЕее 0,5 м; между рядами
столов и стен{ми без
oKoHHbD( проемов _ не менее
0,7 м; между рядом отолов и
стеной с оконIlыми
цроемtlми - не менее 0,5 м.

следует приЕимать
не мепее 2,5 #

рста средЕестатпстIпсскою
человека

httп://Ъаsе. gзLrапt.ru/12 1 67594153

f8942 1 bbdaf74 1 eb2d 1 ecc4ddМc3
3/#friends#ixzz5KnC4RBUq

В соответствпп с мед{цпlскими покltзliнЕями уIастникам может бьггь разрешено
испоJIьзовать необходп"rое оборудовлrие - допоJIнитеJIьные источники освещенttя,

увеJIпчимюIщrе Jпlнзы и т.п. Всё доJDiсrо бьггь заранее согласоваЕо с экспертами.
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Графпческое пзобрая(енпе рабочпх мест с учетом осЕовпых
нозологпй.

*m+г-т
оо 1-м

о
1_о о 1-у

Рис. l.flпан рабочего места в зоне участников

- 1 -Р- Сюл лrп раскроя п ручньD( работ

1-М - rпвейная мaшшна дIя категории (студенты), (специаJIисты))

Проlс,пшtеuпая rпвейпая мяттпrЕ4 дIя категорпЕ ((ЕIкоJьникп) стол для шейная мяrттlгЕ8

Janome

1-О - Промьшлевньй оверлок дIя катеюрии (студенты), (специаJпlсты) .

дIя категории (цIкоJIьЕики) стол для швейная машива Janome (оверлог)

- 1 -У-Глq,цд.lьная доска с упоюм

#-"""""*r** С- Сrуо
Х-М*"*a" О- рgзgтI<a

6. Требоваппя охрапы труд8 rr технпкп безопасвоgгп

Перед пачалом рrботы закроf,щпк дшIх(еЕ:

о

l

5. Схема застройкп соревцоватеJrьной площадкп па б

п

о

о



l. засгепгуь Iцтовицы спецодеrкды, волосы подобрать [ Iи надетъ головной
убор;

2. проверrгь достаточность освещенности рабочего места и под(одов к нему,
отсуrcтвие слеIuIщего эффекга;

3. проверrrь наIпчие инструментц приспособлений и материа.,,rов;
4. все дgгшrи цроя, издолпя и инструмеtггы расположить на рабочем месте

в порядке, удобном для работы;
5. проверlтгь режуIryю часть ноr(ниц, должна быгь правильно произведена

заточка;
6. осмсrгрегь стул и проверить его устойчивость

Техппка безопаспостп прш работе с ткаЕью:
1 . XpaBrrb иголки и булавю.r в оцредеJIенном месте (по,ryшечке, специа.льной

коробке и пр.), не оставJIять tл< на рабочем месте.
2. Не пользоваться при работе ржавыми иголками и булавками, Еи в коем

сJryчае Ее брать иголки и булавки в рот.
3. Лека;rа к ткани црицреIшять острыми концами булавок в нацравJIении

от себя.

Техппка безопаспостп прп работе с Еох(Епцамв:
1. Во время работы не оставrrяй,ге лезвиJI ножниц отцрытыми;
2. Не держиге но)ruшцы острыми частями вверх, а также не используйге их при

ослаблеrпrом цеЕграJIьном креIшении;
3. При работе вниматеJIьно следите за направJIением резки. Не режьтс Еа хоry;
4. Во время работы удерживайте материа.,т левой рукой тац ,rгобы пальцы были

в стороне от лезвия.

Перед пачалом работы Еа промышленных швейrrых машпЕах необходпмо:
1. визуальным осмотром проверитъ отсугствие повреждений тпвейltого

оборудования, целостность пит.lющю( кабелей, штепсельных соединений;
2. визуа;lьным осмотром проверитъ установку защитного заземленlrя;
З. при откJIюченном элекгропктitнии цривода швейного оборудования

убеди,гься установлена ли лапка с предохранителем от прокола пrшьцев,

убедгься имеются ли ограждения на вряIцающID(ся частл( швейЕой мяmины;
4. перед выполнением пробной опер ц{и, удшIить шrryлькый колпачок

и иIольЕуо нrтку;
5. убедrгься в исправности rryсковою усгройства и цравиJIьности напраепения

вращениJI маховика;
б. убедrгься в отсугствии посторонню( лиц в рабочей зоне.

Во время выполненllя пробной операции, при заметных изменениях в работе
швейвогооборудовакия, сразу откJIючить двлlгатеJIь привод4 доложить
непосредственному руководптеJIю (эксперry) и до устранениJI всех неисправностей

к работе не цриступать.
Перед ЕачаJtом работы Еа электропаровых Jrтюгах с подключеЕЕым
парогеператором:

l. визуа.ltьным осмотом проверить изоJIяцию упога, штепсельной розетки
и вшIки, н{шиIше и исправность подставки, пульверизатора' диэлекгршIеского
коврика;



2, во время выполнсfiшI пробной операции, при заметЕьD( изменениж в работе
элекцропарового утIога и парогенератор4 сразу откJIючить оборудование ог
элекгросетIl, доложить ЕепосредствеЕному руководтге.лю и до ycтpaнerrиrl
неисправностей к рабmе Ее приступать.

Техншческо9 обшryживание, ремонт, наJIадка цроводится только специаJIьно
обучонным персоналом.
Требоваппя по охраше трудs прп выполЕеЕпп ручпых работl. рабоry выполнять согласпо технологиrIескому цроцессу;

2. при работе с пглой пользоваться н:lперстком;
3. обрезку шrrей пропзводить нохffiицами;
4. в течение всего рабочего дrrя содержать рабочее место в чистоте и порядке, не

загромоrкдать проходы поrryфабрикатами и готовыми изделиями;
5. работать цри достаточности освещения на рабочем месте;
6. не доrryскать к рабочему месту посторонних лиц;
7. прежде чем стачивать изделие, необходимо цроверить, не оставаJIось

ли в ткани булавки иJIи иголки.
Участпику Ее допускается:

1. отшекаться и oTB./,IeKaTb д)угrл< работников посторонними разговорами;
2. K;lacTb ручной инструмеrrг (нохсницы и т.п.) и приспособлеrшя в карман;
3. остаппять иглы, руrной инструмеrrг на изделии при временном прецраrцении

работы;
4. производигь обрыв нлrги лезвием, зубами.

Прп работе ша промышлеппых швеf,пых машпЕах пеобходrмо:
l. rryскать машш{у IuIавным нахатием на педаJIь;

2. полачу материаJIа к иглодержатеJIю цроизвод}Iть равномерно, без рывков,
IIрошивать уголщенные места на пониженньf,х оборmах (так как игла может
сJIоматься и поранr,r'гь);

3. прошrалывая строчку, издеJIие придерживать двумя рукаJlrи по обе стороны от
иглы во избежание попадания паJIьцев рук под иглу;

4. заправку верхней и нижяей нrги, смеЕу иглы, cмarкy швейной мацIины

цроизводить только при выкIIюченном элекгродвигателе, сЕяв ноry
с гryсковой педали;

5. при замене иглы убедrгься в надежности ее крешIения;

б. поgгояrпrо следить за цреплеЕием нажимной лапки и в сJryчае ослабевавия

заIФепить ее.

Участпrк должен откJIючtlть выключатеJIь пптаtlхя rлш полностью
отключпть швеf,вое оборудовввпе Ез электросетп прп:

l. заправке нитки в иголку или за {ене шIryльки;

2. замене иглы, лапки, игольной Iшастиt{ы и другю( дsталей;
3. ремоrrге или наладке;

4. если уходlтг (даrке на короткое время) с рабочею места;

прп работе ва промышлеппых швеf,ных машвIIlх Ее допускается:
1. нак;lонягься низко к ппейному оборуловшшо во избежание захвата

ею волос и головного убора;
2, юрмозrtть иJIи ускорятъ lттвейное оборудование рукой за маховое колесо;



3. касаться иглы па хо.ry машшlы;
4. бросать на пол отработанные или слом:tнные иглы;
5. открывать, снимать огрФкдшощие устройства и приспособления;
6. кластЬ околО вращающихсЯ чаgгеЙ швейногО оборудования рr{ной

инструмент и посторонние цредмsты;
7. использовать затуIшенцую иJIи исIФивJIенкуо игJrу.

Прп работе па элекгропsровых утюгах закройщrrк обязап:
1. рабmать осюрожно, во пзбежание оя(огов, порчи изделий и возЕикновеlIия

загораний, не перегревaUI его;
2. прп, перегреве, выкJIючить упог для его постепенного охJIаждениJI;
3. отклпочать оборудование, держась за штепсельнуIо вIrлку;
4. следrЬ за кабелеМ (проводом), он доJDкен наход}пься в подвешенЕом

состоянии.

Прп работе па электропаровых утюгsх с подкпючеппым парогеЕератором
це допускеется:

l. вьцергивать Imlyp из розетки, держась за токове,ryщий кабель (провод);
2. ох.паждать утrоr водой;
3. роrrягь упог или ст}лIать по обрабатываемому издеJIию;
4. касаний кабе.тrя (провода) с rорячим корrryсом упога или горя!мх цредметов.

Требовавпя по охрrце трудs по окоЕчаЕпп работы
1 . сrгшючrrгь ппgftцog оборудование, держась за штепсеJIь}rую вшIку

и дождаться полной его остшlовки;
2. вычистrtгь мачшку;
3. убрать в спеIд.tlлJIьно выделенные места хранения все приспособления

и инструмект (ножЕицы, отвертку, масленку и т.п.), применяемые в рабсrге;
4. при откIIючении элекгропrтгания элекгропаровых упогов

с подкJIючешtым парогенератором откJIючить выкJIючатель элекФопитания
паровьD( )rпогов, откJIючить выкJIючатель <Сеть>, вынугь вилку кабеля
(провола) из розетки держась за штепсеJIьЕуIо вIrпку.

5. rrривесги в порялок рабочее место и территорию воцруг него;

6. отк.lпочлпь рабочее освещение;
7. сообщllть своему непосредствеЕному руководlтгелю (эксперry) обо всех

неисправностл1 возникшID( во вреlrrя работы, и пршuIтых мерах

по ID( устранению.
8. сrrягь рабо.гуо одеж,ry, специаJIьЕуIо обувь убрать ID( в установленные места

хранения.
9. Вымыгь руки водоfi с моюIц{м средством

Требовrппя по охраЕе трудп в авrрпйпых сптуацпях
1. оставовlтгь рабоry, откJIючить используемые пря работе элекгриtIеское

оборудование, цршuть меры к эвакуации людей из опасной зоны и вызв8ть

аварийные сrг}окбы;

2. сообщrтгь о происшествии непосредственному руководllтеJIю (эксперry),

ответствеIIному за безопасrrуlо эксILтryатацию оборудовавия;

3. rrршrять меры по устранению прш{н аварийной сrryации.
4. при аварии элекгроснабжения, црорыве трубопровода" необходимо

преIgатrrгь работу и вызвать соответств},ющую аварийrrуо стryжбу.



5. возобновпение работы доIryскастся только послс устрапения црЕIIин,
цриведшю( к авариЙноЙ сIrryшши и (ши) несчастному слуrIаю.

В случrе возцпкЕовеЕпя поliвра плп загоранпя необходпмо:
l. преrсpатrпь рабоry;
2. обеgгочигь элекгроприборы;
3. сообIщrгь о происшествии непосредствешrому руководитеJтю или д)угому

доJIrкностному пшý/ орг rизации. При невозможности устранепия очага
пожара пеобходимо сообщrгь о нем в под)&здеjIсItие по чрезвычЙным
сrryациям;

4. в сrryчае угрозы здоровью п (или) жизни немедIенно покингь место пожара
по тrугям эвакуацип.

Прв песчастпом с.rrучае пообходпмо:
1. принягь меры по цредотвраrценlдо воздействия цавмцрующих факгоров на

потерпевшек), оказанию потерпевшему первой помощи, вызову на место

цроисшествия медицинскю( работников иJrи доставке потерпевшего

в организацию здравоохранения;

2. обеспечить до нач{ша расследования coxptlнHocтb обстановки на месте

цроисшествия, если не существует угрозы жизни и здоровью окружающID(;

3. сообщrтгь о несчастном слу{ае непосредствеЕному руководrтеJIю
ИJIИ ДРУГОМУ ДОJDКНОСТНОМУ ЛШIУ.

4. в с.тrучае получевпя травмы и (или) внезапного ухудшения здоровья (усшrеtшя

сердцебиения, появJIенrUI головноЙ боли и лругого) портноЙ доJDкен

преIФатrть работу,
5. отк.lпоwrгь оборудоваtше, сообrщrгь об этом непосредственЕому

руководrгелю (эксперry) илк
6. лругому дoJDKIrocTHoMy лицу и цри необходимости обратЕться к врачу.


